ABREGE DESCRIPTIF 



Composition cosmetique contenant un polymere et une huile fluorfe 



L'inverrtion se rapporte a une composition physiologiquement acceptable, 
notamment cosmetique, contenant au moins une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile fluoree, la phase grasse liquide etant structures 
par au moins un polymere de masse moleculaire moyenne en poids inferieure a 
1 000 000, notamment allant de 1000 a 30 000, comportant a) un squelette 
polymerique, ayant des motifs de repetition hydrocarbones pourvus d'au moins 
un heteroatome, et b) des chatnes grasses pendantes et/ou terminates 
eventuellement fonctionnalisees, ayant de 6 a 120 atomes de carbone et etant 
liees a cos motifs, la phase grasse liquide et le polymere formant un milieu 
physiologiquement acceptable. Cette composition se presente notamment sous 
forme d'un stick de rouge a levres, dont ('application conduit a un depot brillant, 
non collant, de bonne tenue dans le temps et sans transfert, remarquable. 
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La presents invention se rapporte a une composition de soin et/ou de traitement 
et/ou de maquillage de la peau, y compris du cuir chevelu, et/ou des ievres des 
etres humains, contenant une phase grasse liquide renfermant une huile fiuoree, 
structuree par un polymere particulier. Cette composition se presente notamment 
sous forme d'un stick de maquillage et plus specialement de rouge a Ievres, dont 
('application conduit a un depot brillant, non collant et sans transfert, 
remarquable. 

Dans les produits cosmetiques ou dermatologiques, il est courant de trouver une 
phase grasse liquide structuree, a savoir geltfiee eVou rigidifiee ; ceci est 
notamment le cas dans les compositions solides comme les deodorants, les 
baumes et les rouges a ievres, les produits anti-ceme et les fonds de teint coules. 
Cette structuration est obtenue a I'aide de cires et/ou de charges. 

La structuration de la phase grasse liquide permet en particulier de limiter son 
exsudation des compositions solides notamment dans les regions chaudes et 
humides et, en plus, de limiter, apres depot sur ia peau ou les ievres, la migration 
de cette phase dans les rides et ridules, ce qui est particulierement recherche 
pour un rouge a Ievres. En effet, une migration importante de ia phase grasse 
liquide, en particulier lorsqu'elle est chargee de matieres colorantes, conduit a un 
effet inesthetique autour des Ievres et des yeux, accentuant particulierement les 
rides et les ridules. Cette migration est souvent citee par les femmes comme un 
defaut majeur des rouges a Ievres classiques. 

Malheureusement, Les cires et charges utilisees classiquement pour la 
structuration ont tendance a matifier la composition, ce qui n'est pas toujours 
souhaitable en particulier pour un rouge a Ievres ; en effet, les femmes sont 
toujours a la recherche d'un rouge a Ievres sous forme d'un baton deposant un 
film de plus en plus brillant. 

La brillance est liee pour I'essentiel a la nature de la phase grasse liquide. Ainsi, il 
est possible de diminuer le taux de cires et de charges de la composition pour 
augmenter la brillance d'un rouge a Ievres mals alors, la migration de la phase 
grasse liquide augmente. Autrement dlt, les taux de cires et de charges 
necessaires a la realisation d'un stick de durete convenable et n'exsudant pas a 
temperature ambiante sont un frein a la brillance du depot. 

Le demandeur a trouve que la perte de brillance d'un stick contenant des cires 
etait liee a la structure cristalline anisotrope de ces composes. 

De plus, la majorite des compositions de maquillage ou de soin, lorsqu'elles sont 
appliquees sur la peau, ies cils ou les Ievres, presentent I'inconvenient de 
transferer, c'est-a-dire de se deposer au moins en parHe, en laissant des traces, 
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sur certains supports avec lesquels elles peuvent etre mises en contact, et 
notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vetement ou la peau. II s'ensuit 
une persistence mediocre du film applique, necessitant de renouveler 
regulierement I'application de la composition notamment de fond de teint ou de 
5 rouge a Ievres. Or k ce jour, les utilisateurs souhaitent embellir leur visage, y 
compris les Ievres, et leur corps en y passant le moins de temps possible. Par 
ailleurs, Papparition de ces traces inacceptables notamment sur les cols de 
chemisier peut ecarter certaines femmes de I'utilisation de ce type de maquillage. 

10 Depuis plusieurs annees, les cosmeticiens se sont done interesses aux 
compositions de rouge a Ievres et plus recemment aux compositions de fond de 
teint "sans transfer^. Ainsi, la societe Shiseido a envisage dans sa demande de 
brevet JP-A-61 -65809 des compositions de rouge a Ievres "sans transfer^ 
contenant une resine siloxysilicate (a reseau tridimensionnel), une huile de 
15 silicone volatile a chaine silicone cydique et des charges pulverulentes. De meme 
la societe Noevier a decrit dans le document JP-A-62-6191 1 des compositions de 
rouge a Ievres, d'eye-liner, de fonds de teint "sans transferf comportant une ou 
g plusieurs silicones volatiles associees a une ou plusieurs cires hydrocarbonees. 

iD 20 Ces compositions, bien que presentant des proprietes de "sans transferf 

ameliorees ont I'inconvenient de laisser sur les l&vres, apres evaporation des 
huiles de silicone, un film qui devient inconfortable au cours du temps (sensation 
de dess&chement et de tiraillement), ecartant un certain nombre de femmes de 
ce type de rouge ci Ievres* En outre, le film depose est mat. 

£ 25 

4 Dans la demande EP-A-0749746 de la societe L'oreal, il est ddcrit des 

□ compositions de rouges a Ievres contenant une dispersion de particules de 

polymere stabilisees en surface par un stabilisant polymerique. Ces compositions 
ont I'inconvenient de ne pouvoir contenir qu'une faible proportion d'huiles polaires 
30 connues pour apporter de la brillance au film depose, dans des compositions 
classiques. En particulier, la presence d'une proportion importante d'huiles 
polaires (au moins 5 %) entraTnent une floculation des particules et done une 
instability dans le temps des compositions. 

35 II subsiste done le besoin d'une composition ne presentant pas les inconvenients 
ci-dessus, et ayant notamment des proprietes de "sans transferf remarquables, 
meme lors d'une pressron ou d'un frottement prononce, de bonne tenue dans le 
temps, en particulier de la couleur, un aspect brillant, non collant et ne 
dessechant pas la peau ou les Idvres sur (esquelles elle est appliquee, aussi bien 
40 lors de Implication qu'au cours du temps. De plus, cette composition est stable 
dans le temps, facile a fabriquer et introduction de pigments se fait aisement. 
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..'invention a justement pour objet une composition de soin et/ou de maq*^ 
eZde traitement de la peau et/ou des levres du visage et/ou des phaneres 
permettant de remedier aux inconvenients mentionnes ci-dessus. 

De facon surprenante. le demandeur a trouve que I'utilisation de ^meres 
oarticuliers associes a une huile fluoree permettait 1'obtent.on d'un sbck dorrt 
Spp Sn sur les levres conduisait a un film ayant des ^s^me *m 
rTmaranables En particulier, le film est brillant, souple, confortable sans 
3 et nor! TcZl En outre, le film presente une bonne nomc*6n^ De 
Z, la composition est stable dans le temps et n'exsude pas a temperature 
ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg). 

Par ailleurs, lorsque I'huile fluoree est une huile fluoree siliconee cette demiere 
pLnte une compatible elevee avec les huiles de silicones non fluorees : .1 est 
^possible tfincorporer une quantite plus elevee tfhuile de s,l.cone dans la 
composition, favorisant encore la tenue du rouge a levres. 

Par stable, on entend une composition qui n'exsude pas a temperature ambiante 
(25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg) pendant au morns 2 moms, 
!0 voire Jusqu'a 9 mois. 

L'lnvention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres, 
comme les rouges a levres, les brillants a levres et les crayons a levres ma.s 
aussi aux produits de soin et/ou de traitement de la peau. y compns du cu«r 
chevelu, et des levres comme les produits de soin du visage, du corps ou i des 
levres, notamment en stick de protection solaire, aux produits de maquillage de to 
peau, aussi bien du visage que du corps humain, comme les fonds de temte 
eventuellement coules en stick ou en coupelle, les produits anti-ceme, les fards a 
paupieres et a joues, les produits de tatouage ephemere, aux produits d hygiene 
corporelle comme les deodorants notamment en stick, les shampooings et apres- 
shampooings et aux produits de maquillage des yeux comme les eye-liners, les 
crayons et les mascaras plus specialement sous forme de pain, ainsi quaux 
produits de soin et de maquillage des phaneres, en particulier des fibres 
keratiniques comme les cheveux et les sourcils. 

35 

De facon plus precise, I'invention a pour objet une composition structure 
contenant au moins une phase grasse liquide comprenant au moins une huile 
fluoree, la phase grasse liquide etant structure par au moins un polymere 
structural de masse moleculaire moyenne en poids inferieure ou egale a 
40 1 000 000, comportant a) un squelette polym§rique, ayant des motifs de 
repetition hydrocarbones pourvus d'au moins un heteroatome, et b) 
eventuellement au moins une chatne grasse pendante et/ou au moins une chaine 
grasse terminate eventuellement fonctionnalisees, ayant de 6 a 120 atomes de 
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carbone et etant liees a ces motifs hydrocarbones, la phase grasse liquide et le 
polymere structurant formant un milieu physiologiquement acceptable. 

Avantageusement, la composition de I'invention est exempte de resine de silicone 
a motifs siloxyslllcate ou de silice trimethylee, afin de preserver les proprietes de 
confort de la composition. 

La composition de I'invention peut se presenter sous forme de pate, de solide, de 
creme plus ou moins visqueuse. Elle peut etre une emulsion simple huile-dans- 
eau ou eau-dans-huile, une emulsion multiple, un gel anhydre rigide ou souple. 
En particulier, la phase grasse liquide de la composition est une phase continue 
ou exteme. La composition se presente notamment sous forme coulee en stick 
ou en coupelle et plus specialement sous forme d'un gel rigide anhydre 
notamment de stick anhydre. En particulier, elle se presente sous forme d'un gel 
rigide translucide ou transparent (en I'absence de pigments), la phase grasse 
liquide formant la phase continue. 

Par "phase grasse liquide", au sens de I'invention, on entend une phase grasse 
liquide a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de 
Hg), composee d'un ou plusieurs corps gras liquides a temperature ambiante, 
appeles aussi huiles, generalement compatibles entre eux. 

La structuration de la phase grasse est modulable selon la nature du polymere 
structurant a heteroatome utilise, et peut etre telle que I'on obtienne une structure 
rigide sous forme d'un baton ou d'un stick. Ces batons lorsqu'ils sont colores 
permettent apres application, d'obtenir un depot brillant, homogene en couleur, 
ne migrant pas, ne transferant pas en particulier sur un support applique au 
contact du film, apres evaporation du solvant volatil et de bonne tenue 
notamment de la couleur dans le temps. 

De preference, la composition de I'inventfon est une composition pour les levres 
et mieux une composition de rouge a levres, notamment en stick ou en baton. 

Le polymere structurant de la composition de I'invention est un solide non 
deformable a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm 
de Hg). II est insoluble dans I'eau ou phase aqueuse ; il est capable de structurer 
la composition sans I'opacifier. En particulier, le polymere structurant ne cristallise 
pas et la structuration de la phase grasse liquide est due a des interactions 
hydrogene entre deux molecules de polymere et/ou entre les molecules du 
polymere et les molecules de la phase grasse liquide. De preference, le polymere 
structurant n'a pas de groupe ionique. 
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Par "chames fonctionnalisees" au sens de I'invention, on entend une chame 
alkyle comportant un ou plusieurs groupes fonctionneis ou reactifs notamment 
choisis parmi les groupes amides, hydroxyle, ether, oxyalkylene ou 
polyoxyalkylfcne, halogene, dont les groupes fluores ou perfluores, ester, 
siloxane, polysiloxane. En outre, les atomes d'hydrogene d'une ou plusieurs 
chatnes grasses peuvent etre substitutes au moins partiellement par des atomes 
de fluor. 

Selon I'invention, ces chatnes peuvent etre liees directement au squelette 
polymerique ou via une fonction ester ou un groupement perfluore. 

Par "polymfcre", on entend au sens de Pinvention un compose ayant au moins 2 
motifs de repetition, et de preference au moins 3 motifs de repetition, qui sont 
identiques. 

Par "motifs de repetition hydrocarbones", on entend au sens de Pinvention un 
motif comportant de 2 a 80 atomes de carbone, et de preference de 2 a 60 
atomes de carbone, portant des atomes d'hydrogene et eventuellement des 
atomes d'oxygene, qui peut etre lineaire, ramifie ou cyclique, sature ou insature. 
Ces motifs comprennent, en outre, chacun de un a plusieurs heteroatomes 
avantageusement non pendants et se trouvant dans le squelette polymerique. 
Ces heteroatomes sont choisis parmi les atomes d'azote, de soufre, de 
phosphore et leurs associations, associes eventuellement a un ou plusieurs 
atomes d'oxygene. De preference, les motifs component au moins un atome 
d'azote en particulier non pendant. Ces motifs component, en outre, 
avantageusement, un groupe carbonyle. 

Les motifs a heteroatome sont en particulier des motifs amide formant un 
squelette du type polyamide, des motifs carbamate etfou uree formant un 
squelette polyurethane, polyuree et/ou polyuree-urethane. De preference, ces 
motifs sont des motifs amide. Avantageusement, les chames pendantes sont 
liees directement k Pun au moins des heteroatomes du squelette polymerique. 
Selon un mode de realisation, le premier polymere comprend un squelette 
polyamide. En outre, les chames terminates sont liees au squelette polymerique, 
via un groupe de liaison qui peut etre un groupe ether, amine, uree, urethane, 
thioether, thioester, thiouree, thiourethane ou une liaison simple. 

Entre, les motifs hydrocarbones, le polymere peut comprendre des motifs 
silicones ou des motifs oxyalkylenes. 

En outre, le polymere de la composition de Pinvention comprend 
avantageusement un nombre total de chaTnes grasses qui represente de 40 a 
98 % du nombre total des motifs a heteroatome et des chaines grasses, et mieux 
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a. =rt h v La nature et la proportion des motifs a heteroatome est fonction de 
t Stun de I ^p^se grasse' liquide et est en parUcu.ier similaire a la nature 
ou non) oeTa phase grasse liquide. Ainsi, plus les motifs a heteroatome 
J en portion elevee dans le polymers, » . qui ■ CJJJ^^ 
5 oresence de plusieurs heteroatomes, plus le polymere a de laffimte avec les 
5 ETjlS! En ravage, plus les motifs a M^ «J£^ 
voire apolalres ou en proportion faible, plus le polymere a de laffmite avec les 

huiles apolaires. 

,o invention a aussi pour objet une composition structure '"T^^?^ 
phase grasse liquide comprenant au moins une hu.le fluoree, la P^se grasse 
Lde etant structure par au moins un polyamide de masse molecule-re 
rnoyenne en poids inferieure a 1 000 000, comportant a) un squelette 
polymerique, ayant des motifs repetitifs amide, et b) eventuellement au moms 

,5 une chaTne grasse pendente et/ou au moins une chaTne grasse terrn^ale 
eventuellement fonctionnalisees, ayant de 6 a 120 atomes de canine et etant 
liees a ces motifs amide, la phase grasse liquide et le polyam.de formant un 
milieu physiologiquement acceptable. 

20 De preference, les chaines grasses pendantes sont liees a I'un au moins des 
atomes d'azote des motifs amide du polymere. 

En particulier, les chaines grasses de ce polyamide represented de 40 a 98 % du 
nombre total des motifs amide et des chaines grasses, et mieux de 50 a 95 %. 

25 Avantageusement le polymere structural et en particulier le polyamide, de la 
composition selon invention presente une masse moleculaire rnoyenne en poids 
inferieure a 1 000 000 et mieux a 500 000. De preference, cette masse 
moleculaire est inferieure ou egale a 100 000 (notamment allant de 1000 a 100 

so 000), en particulier inferieure ou egale a 50 000 (notamment allant de 100C i & 50 
000), et plus particulierement allant de 1000 a 30 000, de preference de 2000 a 
20 000, et mieux de 2000 a 1 0 000. 

Comme polymeres structurant preferes utilisables dans Invention, on peut citer 
35 les polyamides ramifies par des chaines grasses pendantes et/ou des chaines 
grasses terminates contenant de 6 a 120 atomes de carbone, en particulier ayant 
de 12 a 120 atomes de carbone et notamment de 12 a 68 atomes de carbone, 
les chatnes grasses terminates etant liees au squelette polyamide par des 
groupes de liaison notamment ester. 

40 Ces polymeres sont de preference des polymeres resultant d'une 
polycondensation ntre un diacide carboxylique a au moms 32 atomes de 
carbone (ayant notamment de 32 a 44 atomes de carbone) avec une diamine 
ayant au moins 2 atomes de carbone (notamment de 2 a 36 atomes de carbone). 
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Le diacide est de preference un dimere d'acide gras ayant au rnoins 16 atomes 
de carbone comme I'acide oleique, linoleique ou linolenique. La diamine est de 
preference I'ethyfene diamine, I'hexytene diamine, I'hexamethylene diamine. Pour 
les polymeres comportant un ou 2 groupements d'acide carboxylique terminaux, il 
5 est avantageux de les esterifier par un monoalcool ayant au moins 4 atomes de 
carbone, de preference de 10 a 36 atomes de carbone et mieux de 12 k 24 et 
encore mieux de 1 6 a 24, par exemple 18 atomes de carbone. 

Ces polymferes sont plus specialement ceux decrits dans le document US-A- 
10 5783657 de la society Union Camp. Chacun de ces polym&res satisfait 
notamment a la formule (I) suivante : 
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dans laquelle n designe un nombre entier de motifs amide tel que le nombre de 
p 20 groupes ester represente de 10 % k 50 % du nombre total des groupes ester et 



j amide ; R 1 est a chaque occurrence independamment un groupe alkyle ou 

i,D alcenyle ayant au moins 4 atomes de carbone par exemple de 4 a 24 atomes de 

i;0 carbone; R 2 represente a chaque occurrence independamment un groupe 

^ hydrocarbone en C4 a C42 k condition que 50 % des groupes R 2 represented un 

25 groupe hydrocarbone en C30 a C42; R s represente k chaque occurrence 
independamment un groupe organique pourvu d'au moins 2 atomes de carbone, 
d'atomes d'hydrogene et optionneilement d'un ou plusieurs atomes d'oxygene ou 
d'azote ; et R 4 represente a chaque occurrence independamment un atome 
d'hydrogene, un groupe alkyle en C1 k Ci 0 ou une liaison directe a R 3 ou a un 
30 autre R 4 de sorte que r atome d'azote auquel sont lies a la fois R 3 et R 4 fasse 
partie d'une structure heterocyclique dSfinie par R 4 -N-R 3 , avec au moins 50 % 
des R 4 repr6sentant un atome d'hydrogene. 

En particulier, les groupes ester de la formule (I), qui font partie des chalnes 
36 grasses terminates et/ou pendantes au sens de I'invention, represented de 15 a 
40 % du nombre total des groupes ester et amide et mieux de 20 a 35 %. De 
plus, n represente avantageusement un nombre entier allant de 1 a 10 par 
exemple, de 1 a 5 et mieux superieur k 2. De preference, R 1 est un groupe alkyle 
en C12 a C22 et de preference en Ci6 a C22. Avantageusement, R 2 peut etre un 
40 groupe hydrocarbone (alkylene) en C10 a C42. De preference, 50 % au moins et 
mieux 75 % des R 2 sont des groupes ayant de 30 k 42 atomes de carbone. Les 
autres R 2 sont des groupes hydrog§n6s en C 4 a C i9 et meme en C4 a C12. De 
preference, R 3 represente un groupe hydrocarbone en C2 a C36 ou un groupe 
polyoxyalkyldne et R 4 represente un atome d'hydrogene. De preference, R 3 
45 represente un groupe hydrocarbone en C2 k Ci 2 . 
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Les groupes hydrocarbones peuvent etre des groupes lineaires, cycliques ou 
ramifies, satures ou insatures. Par ailleurs, les groupes alkyle et alkenyle peuvent 
etre des groupes lineaires ou ramifies. 

Selon I'invention, la structuration de la phase grasse liquide est obtenue a I'aide 
d'un ou plusieurs polymeres de formule (I). En general, les polymeres de formule 
(I) se presentent sous forme de melanges de polymeres, ces melanges pouvant 
en outre contenir un produit de synthese correspondant a un compose de formule 
I) ou n vaut 0, c'est-a-dire un diester. 

A titre d'exemple de polymeres structurant utiiisables dans la composition selon 
I'invention, on peut citer les produits commerciaux fabriques ou vendus par la 
societe Arizona Chemical sous les noms Uniclear 80 et Uniclear 100. Us sont 
vendus respectivement sous forme de gel a 80 % (en matiere active) dans une 
huile minerale et a 100 % (en matiere active), lis ont un point de ramolhssement 
de 88 a 94°C. Ces produits commerciaux sont un melange de copolymere d'un 
diacide en Cae condense sur Methylene diamine, de masse moleculaire moyenne 
d'environ 6000. Les groupes ester terminaux resultent de I'esteriftcation des 
terminaisons d'acide restantes par I'alcool cetylique, stearylique ou leurs 
melanges (appele aussi alcool cetylstearylique). 

Comme polymere structurant utilisable dans I'invention, on peut encore citer les 
resines polyamides resultant de la condensation d'un acide di-carboxylique 
aliphatique et d'un diamine (incluant les composes ayant plus de 2 groupes 
carbonyle et 2 groupes amine), les groupes carbonyle et amine de motifs 
unitaires adjacents etant condenses par une liaison amide. Ces resines 
polyamides sont notamment celles commercialisees sous la marque Versamid® 
par les societes General Mills, Inc. et Henkel Corp. (Versamid 930, 744 ou 1655) 
ou par la societe Olin Mathieson Chemical Corp., sous la marque Onamid® 
notamment Onamid S ou C. Ces resines ont une masse moleculaire moyenne en 
poids allant de 6000 a 9000. Pour plus d'information sur ces polyamides, on peut 
se referer aux documents US-A-3645705 et US-A-3148125. Plus specialement, 
on utilise les Versamid® 930 ou 744. 

On peut aussi utiles les polyamides fabriques ou vendus par la societe Arizona 
Chemical sous les references Uni-Rez® (2658, 2931, 2970, 2621, 2613, 2624, 
2665, 1554, 2623, 2662) et le produit vendu sous la reference Macromeft 621 2 de 
la societe Henkel. Pour plus d'information sur ces polyamides, on peut se referer 
au document US-A-5500209. 



II est aussi possible d'utiliser des resines de polyamides issues de legumes 
comme celles decrites dans les brevets US-A-5783657 et US-A-5998570. 
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Les polymeres structurant de la composition de invention ont avantageusement 
une temperature de ramollissement superieure a 65°C et mieux superieure a 
70°C et pouvant alter jusqu'a 190°C. De preference, il presente une temperature 

5 de ramollissement inferieur a 150°C, par exemple allant de 70 a 140°C et mieux 
allant de 80 a 130°C et mieux encore de 80 a 105*0. Ces polymeres sont en 
particulier des polymeres non cireux. Le bas point de fusion des polymeres 
structurant de Invention facilite leur mise en ceuvre et limite la degradation de la 
phase grasse liquide, contrairement a des polymeres ou composes de point de 

10 ramollissement plus Sieve. 

De preference, les polymeres de la composition selon linvention sont ceux 
repondant a la formule (I). Ces polymeres presentent du fait de leur (s) chame (s) 
grasse (s), une bonne solubilite dans les huiles et done conduisent a des 
15 compositions macroscopiquement homogenes meme avec un taux Sieve (au 
mOins 25%) de polymere, contrairement a des polymeres exempts de chaine 
Jl grasse. 

2 Dans toute la description, les valeurs de temperature de ramollissement ou de 

20 fusion peuvent etre determinees par la methode D.S.C ("Differential Scanning 
s Calorimetry") ; la temperature de ramollissement ou de fusion correspond alors 

au pic de fusion et la montee en temperature est de 5 ou l0°C/min. 

\l 

On entend par huile fluoree tout corps gras liquide a temperature ambiante et 
□ 25 pression atmospherique contenant au moins un atome de fluor. Uhuile fluoree 

M peut notamment etre une huile fluoree volatile. Elle a de preference une densite 

j ^ superieure a environ 1, par exemple superieure a environ 1,1, notamment 

superieure k environ 1 ,2. Elle peut avoir une pression de vapeur saturante, a 
jfj 25°C, au moins egale a 50 Pa, par exemple superieure k 2000 Pa, de preference 

[ * 30 superieure a 4000 Pa. 



Avantageusement, I'huile fluoree peut avoir un point d'ebullition (a pression 
ambiante soit 760 mm de Hg ou 10 5 Pa) etre compris entre 20 et 75°C et de 
preference entre 25 et 65°C- 

35 

Comme huile fluoree, on peut utiliser dans ('invention ; 



i) les composes ftuorosilicones de formule (II) : 
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dans laquelle : 

- R represente un groupement divalent alkyle lineaire ou ramifie, ayant 1 a 6 
atomes de carbone, de preference un groupement divalent, methyle, ethyle, 

5 propyle ou butyle, 

- Rf represente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle. 
ayant 1 a 9 atomes de caibone, de preference 1 a 4 atomes de carbone en 
particulierde formule -{CF 2 ) q -CF 3 avec q entier allant de 0 a 8 et mieux de 0 a 4, 

- Ri represente, independamment Pun de I'autre, un radical alkyle en C1-C20, un 
10 radical hydroxyle, un radical phenyle, 

- m est choisi de 0 a 150, de preference de 20 a 100, et 

- n est choisi de 1 a 300, de preference de 1 a 100. 

De preference, les groupements Ri sont identiques et representent un radical 
15 methyle. 

Dans un mode de realisation particulierement prefere, le compose fluorosilicone 
utilise selon ('invention a la formule suivante (III) : 



CK3 



O — Si O 



CHg 



9^3 



CH3 



20 



— I m i— 



Si O— SI CHg (I") 



CF3 



ilHg 



_J n 



25 



avec 

- R representant un groupement divalent, methyle, ethyle, propyle ou butyle 

- m etant choisi de 0 a 80, et 

- n etant choisi de 1 a 30. 

De tels composes sont notamment ceux commercialises par la societe Shin Etsu 
sous les denominations 'X22-819', *X22-820', *X22-821' et 'X22-822' ou encore 
TL-100'. 



* 
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ii) les composes perfluorocycloalkyles de formule (IV) suivante 



(C^JCF-(CF 2 ) P -F] m (IV) 



dans laquelle n est egal a 4 ou 5, m est egal a 1 ou 2, et p est egal a 1 , 2 ou 3 ; 
sous reserve que lorsque m = 2, les groupements ne sont pas necessairement en 
alpha Tun par rapport a ('autre. 

Parmi les composes de formule (IV), on peut notamment c'rter le 
perfluoFom6thylcyclopentane et le perfluorodim^thylcyclohexane, vendus 
respectivement sous les denominations de "Flutec PCI®' de pression de vapeur 
de 368 mbar et "Flutec PC3®" par la Society BNFL FLUOROCHEMICALS Ltd, 
ainsi que le perfluorodimethylcyclobutane ; 

iii) les composes fluoroalkyles ou heterofluoroalkyles repondant a la formule (V) 
suivante : 

CH3-(CH2)n-lZ]rX-CF3 (V) 

dans laquelle t est 0 ou 1 ; n est 0, 1 , 2 ou 3 ; X est un radical perfluoroalkyle 
divalent, lineaire ou ramifle, ayant de 2 a 5 atomes de caruone, et Z represente 
O, S, ou NR, R etant hydrogene, un radical -(CH2) n -CH3 ou -(CF 2 ) m -CF 3 , m 
6tant2, 3,4ou5. 

Parmi les composes fluoroalkyles oil heterofluoroalkyles de formule (V) on peut 
notamment citer les perfluropolyethers tels que le methoxynonafluorobutane 
vendu sous la denomination de "MSX 451 »T, "HFE-7100® 1 par la Societe 3M 
et I'Sthoxynonafluorobutane vendu sous la denomination de "HFE-7200®" par la 
Societe 3M. 



iv) les composes perfluoroalcanes repondant a la formule (VI) suivante : 

CF 3 -(CF2)n-CF 3 (VI) 

dans laquelle n est 2 a 6. 

Parmi les composes perfluoroalcanes de formule (VI) on peut notamment citer le 
dodecafluoropentane et le tetradecafluorodexane. 

v) les derives de perfluomorpholine repondant a la formule (VII) suivante : 

R 



dans laquelle R represente un radical perfluoroalkyle en C1-C4. 
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Parmi les derives de perfluoromorpholine de formule (VII), on peut notamment 
citer la 4-trifluoromethyl perfluoromorpholine et la 4-pentafluoroethyl 
perfluoromorpholine. 

5 vi) les perfluoropolyethers repondant aux formules (VIII) et (IX) suivantes : 

QF 3 

F-[-CF-CF2-04 ir Cf^CF3 (VI") 



10 dans laquelle n est 7 a 30 ; et 

CF 3 -[-0-CF-CF j y-0-CF 2 -]p-OCF3 (IX) 

b le rapport m/p etant de 20 a 40, et le poids moleculaire allant de 500 a 20000. 

□ Parmi ces perfluoropolyethers de formules (VIII) et (IX), on peut respectivement 
f 15 citer celui vendu sous la denomination de "Fluortress LM36®" par la Societe 
p DUPONT, et ceux vendus sous la denomination generate de "Fombun" par la 
?0 Societe MONTEFLUOS par exemple Fombun HC R® . 

On peut egalement utiliser les perfluoropolyethers cites dans la demande EP-A- 

□ 20 641194 dont le contenu est incorpore, a titre de reference, dans la presente 
demande. 



s.JL 



4 vii) les composes fluoro-silicones repondant a la formule (X) suivante : 

!'U O 

L N— (CH,)— Si— O 

1 



25 



CF 3 — (CF 2 ) k - (CH 2 )rO-L Ijl- (CH 2 )-Si -0+Si(R 2 )J 2 (X) 



dans laquelle k est 1 a 17, 1 est 1 a 18, p est 1 a 6, et Ri represente un atome 
d'hydrogene ou un radical alkyle en C-\-Oq ; R2 represente un radical alkyle en 
C-J-C6 ou te radical -OSi(R3)3, et R3 represente un radical alkyle en C1-C4. 



30 



Parmi les composes repondant a la formule (IV), on peut notamment citer : 

- le N-(-2-F-octyl-6thyloxycarbonyl)-3-aminopropyl bis(trim6thylsiloxy)- 
methylsiiane, 

- le N-(-2-F-hexyl-6thyloxycarbonyl)-3-aminopropyl bis(trimethylsiloxy)- 
35 methylsilarie, 

- le N-(-2-F-butyl-4thyloxycarbonyl)-3-aminopropyl bis(trimethylsiloxy)- 
methylsilane, 
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- to N -(-2-F^^thyloxycartx>nyl)-3^m.nopropyl tris(trimeth^^^^ nt 
. to Ni2-F-h6^4thyloxycartonyl)-3-aminopropyl tris(trim6thyls oxy)s lane, et 

- to n^W*-^^ tris(trimethyls.loxy)s.lan 6 . 

vii,) les altysilicones fluorees repondant a rune des formules (XI) et/ou (XII) 
survantes : 



(XI) 




dans laquelle Ri et R'i representent independamment un radical alkyle, Hneaire 
ouramifie,ayantdela6atomesdecarboneouun radical phenyle, 
Ro represente R t . -OH, ou -(CH^F. f etant un nombre entier allant de 0 a 10, 
R3 represente un radical alkyle, Hneaire ou ramifie, ayant de 6 a 22 atomes de 

Rp represente un radical de formule -(CF2)q-CF 3 , q etant un nombre entier allant 
deoa.10, 

m et n representent un nombre entier allant de 1 a 50, et 
p represente un nombre entier allant de 0 a 2000, 



F 4 i 4 , 

R'pKCH^— ( 



R 4 

f 

R4 



H— R 5 (XII) 



dans laquelle : s 

R4 represente un radical alkyle, Hneaire ou ramifie, ayant de 1 a 6 atomes ae 

carbone, ou un radical phenyle, % 

R 5 represente un radical alkyle, Hneaire ou ramifie, ayant de 6 a 22 atomes de 

carbone, ou un radical ph6nyle, 

R'p represente un radical de formule -(CF 2 ) S -CF3, s etant un nombre entrer allant 
de0a15,et 

t represente un nombre entier allant de 1 a 2000. 

Selon un mode de realisation particulier des compositions cosmetiques seion 

Invention I'alkylsilicone fluoree repond a la fonmule (XI) dans laquelle : 

R x R'i et R2 representent le radical methyle, 

R 3 'represente un radical alkyle Hneaire ayant de 6 k 22 atomes de carbone, 

m t n sont des nombres entiers allant de 1 a 20, et 

q st un nombre entier allant de 0 a 3 (exemple 1 , 2 ou 3). 



□ 
□ 
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Selon un autre mode de realisation des compositions selon Hnvention 
I'alkylsilicone fluor6e repond a la formule (XII) dans laquelle : 
R4 represente le radical methyle, 
5 Rs represente un radical alkyle lineaire, ayant de 6 a 22 atomes de carbone, et 
s represente un nombre entier altant de 1 a 1 3 (exemple 1 , 2 ou 3). 
Les alkylsilicones fluorees telles que definies ci-dessus sont des composes 
connus qui ont ete decrits notamment dans le brevet US-5,473,038. 

10 On petit egalement utiliser comme huiles fluorees les fluorohydrocarbures cites 
dans !a demande EP-A-609132 dont le contenu est incorpore a titre de reference 
dans la presente demande. 

De preference, I'huile fluoree est une silicone fluoree. Cette huile est notamment 
15 un compose de formule II ou XI et mieux de formule III ou de formule XI avec R1 
= R'r = R 2 = methyle, m et n sont des nombres de 1 a 20 et q un nombre de 0 a 3 
ou encore un perfiuropolyether de formule (V), 



,j Uhuile fluoree peut Stre presente dans la composition selon ('invention en une 

• □ 20 teneur allant de 0,1 % & 50 % en poids, par rapport au poids total de la 

i;0 composition, de preference allant de 1 % a 30 % en poids, et mieux allant de 3 % 

h 4 a 15% en poids. 

p Avantageusement, te polymere peut etre associe a au moins un compose 

25 amphiphile liquide et non volatile a temperature ambiante, de valeur de balance 

:~ hydrophile/lipophile (HLB) inferieure k 12 et notamment allant de 1 a 8 et de 

:.g preference de 1 a 5. Selon ^invention, on peut utiliser un ou plusieurs composes 

m amphiphiles. Ces composes amphiphiles ont pour but de renforcer les proprietes 
structurantes du polymere a heteroatome, de faciliter la mise en ceuvre du 

30 polymere et d'ameiiorer la capacity a deposer du stick. 

Selon rinvention, la composition peut avoir une durete allant de 20 a 2 000 gf en 
particulier de 20 k 1 500 gf et mieux de 20 a 900 gf, par exemple de 50 k 600 gf 
ou encore mieux de 150 a 450 gf. Cette durete peut §tre mesuree selon une 

35 methode de penetration d l une sonde dans ladite composition et en particulier a 
Taide d'un analyseur de texture (par exempleTA-XT2i de chez Rheo) equipe d'un 
cylindre en ebonite de 5 mm de haut et 8 mm de diametre. La mesure de durete 
est effectuee k 20°C au centre de 5 echantillons de la dite composition. Le 
cylindre est introduit dans chaque echantillon de composition a une pre-vitesse 

40 de 2mm/s puis a une vitesse de 0,5 mm/s et enfin a une post-vitesse de 2mm/s, 
le deplacement total etant de 1 mm. La valeur relevee de la durete est celle du pic 
maximum. Lerreur de mesure est de +/- 50 gf. 
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La durete peut aussi etre mesuree par la methode dite du fil a couper le beurre, 
qui consists a couper un baton de rouge a levres de 8,1 mm et a mesurer la 
durete a 20°C, au moyen d'un dynamometre DFGHS 2 de la societe Indelco- 
Chatilfon se deplacant a une Vitesse de lOOmm/minute. Elle est exprimee comme 
la force de cisaillement (exprimee en gramme force) necessaire pour couper un 
stick dans ces conditions. Selon cette methode la durete d'une composition en 
stick selon I'invention va de 30 a 300 gf, et mieux de 30 a 250 gf, notamment de 
30 a 180 gf, de preference de 30 a 150 gf et par exemple de 30 a 120 gf. 

La durete de la composition selon I'invention est telle que la composition est 
autoportee et peut se deliter aisement pour former un d6pot satisfaisant sur la 
peau et/ou les levres et/ou les phaneres. En outre, avec cette durete, la 
composition de i'invention resiste bien aux chocs. 

Selon I'invention, la composition sous forme de stick a le comportement d'un 
solide elastique deformable et souple, conferant a ^application une douceur 
elastique remarquable. Les compositions en stick de Part anterieur n'ont pas cette 
propriete d'elasticite et de souplesse. 

Le ou les composes amphiphiles utilisables dans la composition de I'invention 
comprennent une parte lipophile liee a une parte polaire, la parte lipophile 
comportant une chaine carbonee ayant au moins 8 atomes de carbone 
notamment, de 18 k 32 atomes de carbone et mieux de 18 a 28 atomes de 
carbone. De preference, la parte polaire de ce ou ces composes amphiphiles est 
le reste d'un compose choisi parmi les alcools et les polyols ayant de 1 a 12 
groupements hydroxyle, les polyoxyalkylenes comportant au moins 2 motifs 
oxyalkylenes et ayant de 0 a 20 motifs oxypropylenes et/ou de 0 a 20 motifs 
oxyethylenes. En partculier, le compose amphiphile est un ester choisi parmi les 
hydro-xystearates, les oleates, les iso-stearates du glycerol, du sorbitan ou du 
methylglucose ou encore les alcools gras ramifies en Ci 2 a Cas comme 
I'octyldodecanol et leurs melanges. Parmi ces esters, on prefere les monoesters 
et les melanges de mono- et de di-esters. 

Le taux d'huile fluoree, celui du polymere a heteroatome, et eventuellement celui 
du compose amphiphile sont choisis selon la durete de gel desiree et en fonction 
de I'application particuliere envisagee. Les quantites respectives de polymere et 
eventuellement de compose amphiphile doivent etre telles qu'elles permettent 
I'obtention d'un stick delitable. En pratique, la quantite de polymere represente de 
0,5 a 80 % du poids total de la composition et mieux de 5 a 40 %. La quantite de 
compose amphiphile represente en pratique de 0,1 % a 35 % du poids total de la 
composition et mieux de 1 % a 1 5 %, s'il est present. 
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La phase grasse liquide de la composition selon invention peut comprendre une 
huil additionnelle, differente de I'huile fluorSe d6crite pr6c6demment (I'huile 
additionneile est done une huile non fiuoree). En particulier, I'huile additionnelle 
peut etre une huile volatile ou une huile non volatile. 

Avantageusement, la phase grasse liquide de la composition contient plus de 
30% par exemple, plus de 40% d'huile(s) liquide(s) ayant un groupement 
similaire k celui des motifs a heteroatome et mieux de 50 a 100 %. En particulier, 
la phase grasse liquide structuree par un squelette de type polyamide contient 
une quantite majoritaire, a savoir superieure a 30 % voire 40 % du poids total de 
la phase grasse liquide et mieux de 50 a 100 %, d'huile ou melange dtiuiles 
liquides apolaires, et plus spectalement d'huile(s) hydrocarbonee(s). Par huile 
hydrocarbon6e, on entend au sens de I'invention, une huile comportant 
essentfellement des atomes de carbone et d'hydrogene avec 6ventuellement un 
ou plusieurs groupes hydroxyle, ester ou ether. 

Pour une phase grasse liquide structuree par un polym&re comportant un 
squelette en partie siliconee, cette phase grasse contient de preference plus de 
30 % par exemple plus de 40% du poids total de la phase grasse liquide et mieux 
de 50 a 100 %, d'huile ou melange d'huiles liquides siliconees, par rapport au 
poids total de la phase grasse liquide. En particulier, ces huiles siliconees sont 
des huiles fluoro-siliconees. 

Pour une phase grasse liquide structure par un polymere apolaire du type 
hydrocarbone, cette phase grasse contient avantageusement plus de 30 % en 
poids, par exemple plus de 40 % en poids et mieux de 50 a 100 %, d'huile ou 
m§lange d'huiles apolaires liquides, notamment hydrocarbon6es, par rapport au 
poids total de la phase grasse liquide. 

En particulier, les huiles polaires additionnelles de I'invention sont : 
- les huiles v6g6tales hydrocarbonees a forte teneur en triglycerides constrtues 
d'esters tfacides gras et de glycerol dont les acides gras peuvent avoir des 
longueurs de chames variees de C 4 a C 2 4, ces dernieres pouyant etre lineaires ou 
ramifiees, saturees ou insaturees ; ces huiles sont notamment les huiles de 
germe de ble, de mals, de tournesol, de karite, de ricin, d'amandes douces, de 
macadamia, d'abricot, de soja, de coton, de luzerne, de pavot, de potimarron, de 
sesame, de courge, de colza, d'avocat, de noisette, de pepins de raisin ou de 
cassis, d'onagre, de millet, d'orge, de quinoa, d'olive, de seigle, de carthame, de 
bancoulier, de passiflore, de rosier muscat; ou encore les triglycerides des 
acides caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe Stearinerres 
Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 810, 812 et 818 par la 
societe Dynamit Nobel ; 



# 
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- les huiles de synthese ou esters de synthese de formule RsCOORe dans 
laquelle R5 represente le reste d*un acide gras lineaire ou ramifie comportant de 1 
a 40 atomes de carbone et R$ represente une chalne hydrocarbonee nolamrnent 
ramifiee oontenant de 1 a 40 atomes de carbone a condition que R 5 + Re soit £ 

5 10, comme par exemple I'huile de Purcellin (octanoate de cetostearyle), 
I'isononanoate d"isononyle, le benzoate d'alcool en Ci 2 a Ci 5l le myristate 
d'lsopropyle, le palmitate d'ethyl 2-hexyle, I'isostearate d'isostearate, des 
octanoates, decanoates ou ricinoleates d'alcools ou de polyalcools ; les esters 
hydroxyles comme le lactate d'isostearyle, le malate de di-isostearyle ; et les 
10 esters du pentaerythritol ; 

- les ethers de synthese ayant de 1 0 a 40 atomes de carbone ; 

- les ateools gras en C 8 a Cas comme I'alcool oleique ; 

- les acldes gras en C 8 a Cas comme I'acide oleique, linoleique ou linolenique ; 

- leurs melanges. 
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Les huiles additionnelles apolaires selon I'lnvention sont en particuller les huiles 
siliconees telles que les polydimethylsiloxanes (PDMS) volatils ou non, lineaires 
ou cycliques, liquides a temperature ambiante (25"C); les polydimethylsiloxanes 
comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant et/ou en bout de 
20 chame siliconee, groupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones 
phenylees comme les phenyl trimethicones, les phenyl dimethicones, les phenyl 
trimethylsiloxy dlph^nylsiloxanes, des diphenyl dimethicones, les diphenyl 
methyldiphenyl trisiloxanes, les 2-phenylethyl trimethylsiloxysilicates ; les 
hydrocarbures lineaires ou ramifies d'origine synthetique ou minerale comme les 
huiles de paraffine, volatiles (isoparaffines ou isododecane) ou non volatiles, et 
ses derives, la vaseline, la lanoline liquide, les polydecenes, le polyisobutene 
hydrogene tel que le Parleam, le squalane ; et leurs melanges. 

De preference, les huiles additionnelles sont des huiles apolaires et plus 
specialement une huile ou un melange d'huiles du type hydrocarbone d'origine 
minerale ou synthetique, choisies en particuller parmi les hydrocarbures 
notamment les alcanes comme I'huile de parleam, les isoparaffines comme 
I'isododecane et le squalane et leurs melanges. Avantageusement, ces huiles 
sont associees a une ou plusieurs huiles de silicones phenylees. 

De preference, la phase grasse liquide contient, au moins une huile additionnelle 
non volatile choisie en particulier parmi les huiles hydrocarbonees d'origine 
minerale, vegetale ou synthetique, les esters ou ethers de synthese, les huiles de 
silicone et leurs melanges. 



La phase grass liquide totale represente, en pratique, de 5 a 99 % du poids total 
de la composition, de preference de 10 a 80 % et mieux de 20 a 75 %. 
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La phase grasse liquide de la composition selon I'invention contient, en outre, au 
moins une huile additionnelle volatile, differente des huiles fluorees decrites 
pr6c6demment, a savoir une ou plusieurs huiles volatiles appetees aussi solvants 
volatils. 

5 

Par "solvant ou huile volatir, on entend au sens de (Invention tout milieu non 
aqueux susceptible de s'6vaporer au contact de la peau ou des fevres en moins 
d'une heure, a temperature ambiante et pression atmospherique. Le ou les 
solvants volatils de invention sont des solvants organiques et notamment des 
10 huiles cosmetiques volatiles, liquides a temperature ambiante, ayant une pression 
de vapeur non nulle, a temperature ambiante et pression atmospherique, allant 
en particulier de 10" 3 a 300 mm de Hg (0,13 Pa a 40-000 Pa) et de preference 
sup£rieur a 0,03 mm de Hg (4 Pa) et par exemple superieure a 0,3 mm de Hg (40 
Pa). 
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Selon I'invention, ces solvants ou huiles volatils facilitent, notamment, Implication 
de la composition sur la peau f les l£vres ou les phaneres. Ces solvants ou huiles 
peuvent etre des solvants hydrocarbones, des solvants silicones comportant 
eventuellement des groupements alkyte ou alkoxy pendants ou en bout de chame 
20 s?licon6e ou un melange de ces solvants. De preference, ces solvants ne sont 
pas des alcools a au moins 7 atomes de carbone. 

Comme solvant ou huile volatil utilisable dans I'invention, on peut citer les huiles 
de silicones lineaires ou cycliques ayant une viscosite a temperature ambiante 

25 inferieure k 8 cSt et ayant notamment de 2 a 7 atomes de silicium, ces silicones 
comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes 
de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on peut 
citer notamment roctamethyl cyclotetrasiloxane, le decam&hyl 
cyclopentasiloxane f le dodecamethyl cyctohexasiloxane, I'heptam&hyl 

30 hexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyl trisiloxane, I'hexamethyl disiloxane, 
roctamethyl trisiloxane, le decam6thyl t6trasiloxane, le dod6camethyl 
pentasiloxane et leurs melanges. 

Comme autre solvant ou huile volatil utilisable dans Invention, on peut citer les 
35 huiles volatiles hydrocarbon£es ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs 
melanges et notamment les aicanes ramifies en C8~Ci6 comme les iso-alcanes 
(appel6e$ aussi isoparaffines) en C 8 -Ci 6 , I'isododecane, l'isod6cane, 
Pisohexadecane et par exemple les huiles vendues sous les noms commerciaux 
d'lsopars 1 ou de Permetyls, les esters ramifies en Ca-Ci 6 comme le 
40 neopentanoate d'iso-hexyle et leurs melanges. De preference, le solvant volatil 
est choisi parmi les huiles volatiles hydrocarbon6es ayant de 8 k 16 atomes de 
carbone et leurs melanges. 
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De preference, on utilise I'isododecane (Permetyls 99 A), les isoparaffines en Ce- 
de (Isopars L, E, H) , leurs melanges, eventuellement associes au decamethyl 
tetrasiloxane. 

Les huiles additionnelles, notamment les huiles additionnelles volatiles, 
represented notamment un taux massique de 5 a 97,5 % par rapport au poids 
total de la composition, de preference de 10 a 75 % et mieux de 15 a 45 %. De 
facon generate, la quantite de solvant volatil est utilisee en une quantite suffisante 
pour obtenir des proprietes de sans transfer! Cette quantite sera adaptee par 
I'homme du metier en fonction de I'intensite des proprietes de sans transfert 
recherchee. 

La composition de I'invention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement 
utilise dans le domaine concerne, choisi notamment parmi les matieres 
colorantes, les antioxydants, les huiles essentielles, les conservateurs, les 
parfums, les charges, les cires, les produits pateux ou visqueux a temperature 
ambiante, les neutralisants, les polymeres liposolubles ou dispersibles dans le 
milieu, les actifs cosmetiques ou dermatologiques ayant un effet benefique sur la 
peau, les levres et les phaneres comme par exemple des emollients, des 
hydratants, des vitamines (A, C, D, E, F), des acides gras essentiels, des filtres 
solaires, les dispersants comme I'acide poly^-hydroxystearique), et leurs 
melanges. Ces additifs peuvent etre presents dans la composition a raison de 0 a 
20% (notamment de 0,01 a 20 %) du poids total de la composition et mieux de 
0,01 a 10%. Avantageusement, la composition contient au moins un actif 
cosmetique ou dermatologique. 

La composition de I'invention peut, en outre contenir comme additif une phase 
aqueuse contenant de I'eau eventuellement epaissie ou gelifiee par un 
epaississant ou un gelifiant de phase aqueuse et eventuellement des composes 
miscibles a I'eau. L'eau peut representor de 0,5 a 50 % et mieux de 1 a 30 %, du 
poids total de la composition. 

Blen entendu I'homme du metier veiilera a choisir les eventuels additifs 
complementaires et/ou leur quantite de telle maniere que les proprietes 
avantageuses de la composition selon I'invention ne soient pas ou 
substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisagee. 

La composition selon I'invention peut se presenter sous la forme d'une 
composition teintee ou non, dermatologique ou de soin des matieres keratiniques 
comme la peau, les levres et/ou les phaneres, sous forme d'une composition de 
protection solaire ou d'hygiene corporelle notamment sous forme de produit 
deodorant ou demaquillant sous forme de stick. Elle peut notamment etre utilisee 
comme base de soin pour la peau, les phaneres ou les levres (baumes a P vres, 
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protegeant les levres du froid etfou du soleil et/ou du vent, creme de soin pour la 
peau, ies ongles ou les cheveux). 

La composition de Invention peut egalement se presenter sous la forme d'un 
produit colore de maquillage de la peau, en particulier un fond de teint, presentant 
eventuellement des proprietes de soin ou de traitement, un blush, un fard a joues 
ou a paupieres, un produit anti-ceme, un eye-liner, un produit de maquillage du 
corps ; de maquillage des levres comme un rouge a levres, presentant 
eventuellement des proprietes de soin ou de traitement ; de maquillage des 
phaneres comme les ongles, les cils en particulier sous forme d'un mascara pain 
les sourcils et les cheveux notamment sous forme de crayon, ou de vemis k 
ongles gelifies. 

Bien entendu la composition de ('invention doit etre cosmetiquement ou 
dermatologiquement acceptable, a savoir contenir un milieu physiologiquement 
acceptable non toxique et susceptible d'Stre appliques sur la peau, les phaneres 
ou les levres detres humains. Par cosmetiquement acceptable, on entend au 
sens de l.nvent,on une composition d'aspect, d'odeur, de toucher et de gout 
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Avantegeusement, la composition contient au moins un actif cosmetique et/ou un 
actrf dermatologique eVou au moins une matiere colorante. Grace a ('association 
dau moms un solvent volatil et d'au moins un polymere de masse moleculaire 
moyenne .nfeneure a 1 000 000 par exemple inferieure a 500 000 et mieux 
.nfeneure ou egale a 100 000, tels que defini precedemment, on obtient un 

. T , aCt,fS 6t d6S mati ' feS COtorantes pn§sente dans '* composition, 
r;3 permettam de les mamtenlr la ou lis ont ete appliques, a savoir les levres la peau 

ry ou les phaneres comme les fibres keratiniques, apres evaporation du ou des 

so vants volatile, et de limiter leur transfert ou redepot sur unTupport different de 
30 celui sur lequelils ont ete appliques. airorern oe 

SK^^r? * r? ra Iibre °" ™* •» vSm 

cMorame sous forme de particules solides non solubles dans le milieu (nacres 
40 etop 1 ^ents)peulalleriusqu'a90%dupoidslotaldela3r^iSr 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouoe Soudan, le DC Red 17 le 
DC Green 6, le |*aro»ne. I'huile de soja, le brun Soudan, le DC Yellow 11,' le 
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DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune quinoleine, le rocou. lis peuvent repr6senter 
de 0,1 a 20 % du poids de la compositions et mieux de 0,1 k 6 %. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, 
5 enrobes ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, 
eventueliement traite en surface, les oxydes de zirconium, de zinc ou de cerium, 
ainsi que les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu 
outremer, I'hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, 
on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques k base 
10 de carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. Les pigments 
peuvent representer de 0,1 a 50 %, de preference de 0,5 k 40 % et mieux de 2 a 
30 % du poids total de la composition, s'ils sont presents. 

Les pigments nacres peuvent §tre choisis parmi les pigments nacres blancs tels 
15 que le mica recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres 
colores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec 
notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un 
pigment organique du type precite ainsi que les pigments nacr6s a base 
d'oxychlorure de bismuth, lis peuvent representer de 0,1 k 20 % du poids total de 
20 la composition et mieux de 0,1 a 15 %, s'ils sont presents. Les pigments nacres 
JO peuvent etre ou non traites. 
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L De preference, la composition contient des pigments, nacres ou non. 

u 

M 25 La composition peut eventueliement contenir une ou plusieurs cires pour 
J ameliorer la structuration sous forme de stick, bien que cette forme rigide puisse 

□ §tre obtenue en ('absence de cire. Une cire, au sens de la presente invention, est 

i'U un compose gras lipophile, solide a temperature ambiante (25°C), k changement 

d'etat solide/liquide reversible, ayant une temperature de fusion superieure a 
30 40°C et mieux superieure a 45°C pouvant aller jusqu'a 200° C, et presentant k 
Tetat solide une organisation cristalline anisotrope. La taille des cristaux est telle 
que les cristaux diffractent et/ou diffusent la lumiere, conferant a la composition 
un aspect trouble, plus ou moins opaque. En portant la cire k sa temperature de 
fusion, il est possible de la rendre miscible aux huiles et de former un melange 
35 homogene microscopiquement, mais en ramenant la temperature du melange a 
la temperature ambiante, on obtient une recristallisation de la cire dans les huiles 
du melange. C'est cette recristallisation dans le melange qui est responsable de 
la diminution de la brillance dudit melange. Aussi, avantageusement la 
composition contient peu ou pas de cire, et notamment moins de 5 % de cire. 
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Les cires, au sens de la demande, sont celles generalement utilisees dans les 
domaines cosmetique et dermatologique ; elles sont notamment tforigine 
naturelle comme la cire tfabeilles, la cire de Camauba, de Candellila, 
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d'Ouricoury, du Japon, de fibres de liege ou de canne a sucre, les cires de paraf- 
fine, de lignite, I s cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les 
ozokerites, les huiles hydrogenees comme Phuile de jojoba hydrogenee, mais 
aussi (forigine synthetique comme les cires de polyethylene issues de la 
polymerisation de I'ethylene, les cires obtenues par synthase de Fischer-Tropsch, 
les esters d'acides gras et les glycerides concrets a 40°C et mieux a 45°C, les 
cires de silicone comme les alkyle, alcoxy et/ou esters de poly(di)methylsiloxane 
solide a 40°C et mieux a 45°C: 

Avantageusement, la composition de I'invention contient, en outre, au moins un 
polymere liposoluble ou dispersible dans le milieu presentant notamment un 
poids moleculaire moyen de 500 a 1 000 000 et mieux de 5 000 a 15 000. Ce ou 
ces polymeres liposolubles contribuent notamment a. augmenter la viscosite et/ou 
ameliorer la tenue du film. Ces polymeres liposolubles presentent 
avantageusement une temperature de ramollissement au plus egale a 30° C. 

A titre d'exemple de polymeres liposolubles utilisables dans I'invention, on peut 
crter : les polyalkylenes, notamment le polybutene, les poly(meth)acrylates, les 
alkylcelluloses avec un radical alkyl lineaire ou ramifie, sature ou non en C, a C 8 
comme I'ethylcellulose et la propylcellulose, les polymeres silicones compatibles 
avec la phase grasse ainsi que les copolymeres de la vinylpyrrolidone (VP) et 
Ieurs melanges. ' 

De preference, on utilise les copolymeres de la vinylpyrrolidone, les copolymeres 
d alcene en Ca a Ca, et mieux en Ca a C^, et Ieurs associations. A titre d'exemple 
de copo^mere de VP utilisable dans I'invention, on peut citer le copolymere de 
VP/acetate vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la polyvinylpyrrolidone (PVP) 
vp/m ethacrylate d'ethyle/acide methac^lique, VP/eicosene 
30 laurjle 6ne ' VP/triaCont&ne> vp/st V r ^ VP/acide acrylique/methacrylate de 

De facon preferentielle, non seulement pour les proprietes de tenue mais aussi 
de toucher et de consistance du film, on utilise le copolymere PVP/hexadecene 
ayan un poids moleculaire moyen de 7000 a 7500 ou encore le PVP/eicosene 
35 ayant un poids moleculaire moyen de 8000 a 9000. 

Les polymeres liposolubles ou dispersibles de la composition de I'invention sont 
avantageusement utilises dans une quantite de 0,01 % a 20 % (en matiere 
40 Site" P ° idS t0te ' dG ' a COmposltion et mjeux de 1 % a 10 %, s'ils sont 

m c C o3f 0 " Se '°? |,|nVentl0n en outre « ^antageusement au moins 

un compose gras pateux a temperature ambiante. Par « corps gras pateux » au 
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sens de I'invention, on entend des corps gras ayant un point de fusion allant de 

20 a 55 °C, de preference 25 a 45°C et mieux de 25 a 40°C, et/ou une viscosite a 
40 °C aliant de 0,1 a 40 Pa.s (1 a 400 poises), de preference 0,5 a 25 Pa.s, 
mesuree au Contraves TV ou Rheomat 180, equipe d'un mobile tournant a 240 
min" 1 pour une alimentation en courant a 60 Hz ou a 200 min* 1 pour une 
alimentation en courant a 50 Hz. L'homme du metier peut choisir le mobile 
permettant de mesurer la viscosite, parmi les mobiles MS-r3 et MS-r4, sur la base 
de ses connaissances generates, de maniere a pouvoir realiser la mesure du 
compose pateux teste. 

Selon I'invention, on utilise un ou plusieurs corps gras pateux. De preference, ces 
corps gras sont des composes hydrocarbones, eventuellement de type 
polymerique ; its peuvent egalement etre choisis parmi les composes silicones 
eVou fluores ; il peut aussi se presenter sous forme d'un melange de composes 
hydrocarbones et/ou silicones el/ou fluores. Dans le cas d'un melange de 
differents corps gras pateux, on utilise de preference les composes pateux 
hydrocarbones en proportion majoritaire. 

Parmi les composes pateux susceptibles d'etre utilises dans la composition selon 
I'invention, on peut citer les lanolines et les derives de lanoline comme les 
lanolines acetylees ou les lanolines oxypropylenees, ayant une viscosite de 18 a 

21 Pa.s, de preference 19 a 20,5 Pa.s, el/ou un point de fusion de 30 a 55°C et 
mieux de 30 a 40°C et leurs melanges. On peut egalement utiliser des esters 
d'acides ou d'alcools gras, notamment ceux ayant 20 a 65 atomes de carbone 
(point de fusion de I'ordre de 20 a 35°C et/ou viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 
Pa.s) comme le citrate de tri-isbstearyle ou de cetyle ; le propionate d'arachidyle ; 
le polylaurate de vinyle ; les esters du cholesterol comme les triglycerides 
d'origine vegetate tels que les huiles vegetates hydrogenees, les polyesters 
visqueux comme Pacide poly(12-hydroxystearique) et leurs melanges. Comme 
triglycerides d'origine vegetate, on peut utiliser les derives d'huile de ricin 
hydrogenee, tels que le « THIXINR » de Rheox. 

On peut aussi citer les corps gras pateux silicones tels que les 
polydimethylsiloxanes (PDMS) ayant des chames pendantes du type alkyte ou 
alcoxy ayant de 8 a 24 atomes de carbone, et un point de fusion de 20-55°C et 
mieux de 25 a 40°C, comme les stearyl dimethicones notamment ceux vendus 
par la societe Dow Coming sous les noms commerciaux de DC2503 et DC25514 
et leurs melanges. 

Le ou les corps gras pateux peuvent etre presents a raison de 0,1 a 60% en 
poids, par rapport au poids total de la composition, de preference a raison de 1- 
45% en poids et encore plus preferentiellement a raison de 2-30% en poids dans 
la composition, s'ils sont presents. 
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La composition selon ('Invention peut etre fabriquee par ies precedes connus 
generalement utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique. Elle peut 
etre fabriquee par le precede qui consiste a chauffer le polymere au moins a sa 
temperature de ramollissement, a y ajouter le ou Ies composes amphiphiles, Ies 

' I" 68 "2 d ° nt ' eS hUi ' 6s fluordes non volati,es ' ,es ^eres colorantes 
et Ies additifs puis a melanger le tout jusqu'a I'obtention d'une solution claire 

SIT" 16 ; ° n f j0Ute a,0rS ' au m6,an 9 e obtenu ' a P'* s abaissement de la 
temperature le ou Ies solvants volatils. Le melange homogene obtenu peut alors 

h L™ ♦ T Un , m ° Ule appr0pri6 comme un de rou 9* * levres ou 
notemTertl. ^ * C ° ndjtl ° nnement ^ ou <™P*«e 

coITlT/ CnCOre "*l ° bjet Une com P° sjtion ^ rouge a levres en stick 

r n h S ^ ^ 9raSSe llquld6 contlnue tenant au moins une 
huile fluoree, la phase grasse liquide etant structure par au moins un polymere 

TZ^TtT^l C ° n,P0Sia0n raSp6Ct d>un s <« 

de durete allant de 30 a 300 gf (mesuree selon la methode du fil a couper le 

beurre decrite precedemment), en ('absence de cire. 

c^ s rn?r^ m ^ T mp0Slti ° n de f0U9e a ,6vres en sttek c ontient un additif 
chois. parm. Ies composes gras pateux a temperature ambiante Ies oolvmeres 

%HZT«* T me,an96S ' ^ QUe d6finlS P**—* u % 
areux est de preference un polymere dont le squelette comporte des mo^ 

rydrecarbones a hetercatome, tel que defini precedemment aZt n^mnS 
une masse moleculaire inferieure a 100 000. notamment 

L'invention a encore pour objet un precede cosmetique de soin, de maouillaae ou 

E't *T7 et des P naner ^. comprenant ('application sur Ies matieres 
kerafmques de la composition notamment cosmetique telle que definie ci-dessus 

L'invention a aussi pour objet I'utilisation de ('association d'au moins une phase 

SZE* contenant une hui,e fluoree 9t dau moins un P*m£ * *£Z 

molecula.re moyenne en poids inferieure ou egale a 1 000 000, comportant a) un 

J^T t, heteroat0me ' et b > ^entuellement au moins une chalne grasse 
. aU m °' nS Une Chalna grasse term[nal * eventuellement 

SSSST^T ^ ^ 6 ' 1 20 at ° meS d6 Ca *° ne et 6tant a ces ™«fs 
nydrocarbones, dans une composition cosmetique ou pour la fabrication d'una 

depot de traces d'un film de ladite composition, applique sur Ies mafias 

dud,t film et/ou obtenir un film non coi.ant. Ce fi.m est, en oL, bri.lant etfo 
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confortable. Cette association contient avantageusement une huile additionnelle 
volatile. 

Selon un mode particulier de realisation de 1'invention, la composition est sous 
forme bi-produit et plus specialement de stick bi-produit. Chaque produit peut §tre 
applique separement sur les matieres k6ratiniques et notamment la peau ou les 
fevres ou bien Pun apres I'autre afin de former un soin ou maquillage bi-couche r 
avec des proprietes adaptees au choix de I'utilisatrice. Ainsi, on peut obtenir en 
monocouche un film notamment de maquillage, brillant, confortable ou un film 
non collant sans transfert ou en bi-couche, un film de bonne tenue dans le temps, 
brillant, non collant et confortable. 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les quantites 
sont donnees en pourcentage massique. 



Exemple 1 : Rouge a levres 

Phase A 

.Unicleanoo 18 % 

. silicone fluoree (X2281 9 de Shin Etsu) 5 % 

. Huile de ricin 2 % 

. Iso-paraffine hydrogenee 4 % 

. Isononanoate d'isononyle 4 % 

. Phenyl trim&hylsiloxy trisiloxane 8 % 

. Copolymere vinylpyrrolidone / 1 -eicosene 2 % 

Phase B 

. Pigments {oxyde de fer) 1 0 % 

. Iso-paraffine hydrogenee 5 % 

. Lanoline liquide 5 % 

. Acide poly(1 2-hydroxystearique) 2 % 
(Solsperse 21 000 de Avecia) 

Phase C 

. Isododecane 25 % 

. Decamethyl tetrasiloxane 10 % 



La phase pigmentaire (B) est broyee a I'aide d'un broyeur tri-cylindre et introduite 
dans la phase huileuse A prealablement chauffee k 100°C jusqu'a 
homogeneisation complete du melange. On ajoute ensuite la phase volatile C 
dans le melange precedant ramene a 85°C. L'ensemble est laisse en contact 
pendant 10 min puis coule dans des moules de rouge a levres. On obtient alors 
un stick bi-produit. En effet, les sticks obtenus presentent deux parties : une 
extremity superieure coloree brillante qui depose un film color6 brillant sur les 
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lt?t™ LTT infeneUre qui d6poSe sur tes fevres un «n non collant et 
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maWlage drfferenis : „n maquillage sans transfert monocouche. U n maSoe 

£SW" 8 011 Un maqU "' a96 H™**- L« co«oha da basT oZntS 
avee tes levres. ast an partculiar la coucha non coHanta aans tranZ £Tla 

ZZZSStZZZ XT, u maq *" " *~ - * 

Exemplej : Rouge a fevree 
Ptese/* 

Unidear 100 

Huiledericin 

Iso-paraffine hydrogenee 

isononanoate d'isononyle 

Phenyl trimethylsiloxy trisiloxane 

Copolymere vjnylpyrrolidone / 1 -eicosene 

Phase B 

• Pigments (oxyde de fer) 
. Iso-paraffine hydrogenee 
. Lanoline liquide 
. Aclde poly(12-hydroxystearique) 
(Solsperse 21 000 de Avecia) 

Phase C 

. Nonafluoromethoxybutane 
. lsodod6cane 
. Decamethyl t&rasiloxane 



18 
8 
5 
5 
8 
2 



% 
% 
% 
% 
% 
% 



10 % 

5 % 

5 % 

2 % 



5 % 
22 % 
5 % 



dins t r f est * ,awe tfun br ° yeur * ■«■*■**> 

hU "^T 6 A P r * a,ablem ^ chauffee a 100'C jusqu'a 

homogeneisation complete du melange. On ajoute ensuite la phase volatile C 

Unt??? 96 rame " 6 4 85 ° C - L ' ensemb,e est en contact 

pendant 10 mm puis coule dans des moules de rouge a levres. 

£r^ aV6C ^ Xtr6mite S ^ rieure «**• 

™ " ne *? * mrte ,nf9neure n <>n collante et sans transfer!. On peut alors 

S^lrr Gn m ° nOC0UChe ou D * P*- E ^ck b* 

produit n exsude pas a temperature ambiante pendant au moins 2 mois. 
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P/iase/? 

. Unidear 100 18 % 

. silicone fluoree (X2281 9 de Shin Etsu) 5 % 

Phase B 

. Pigments (oxyde de fer) 10 % 

. Acide poty(i 2-hydroxystearique) i ,3 % 
(Solsperse 21 000 de Avecia) 

Phase C 

. Parieam 138% 

. Isononanoate tfisononyle qg p '1 qq % 



Le rouge a levres est prepare comme aux exemples 1 et 2. 

n^°f er ! , i Ci, , deS St,CkS monoiww <* ui *P"** un film brillant, non collant et 
US ^ ^ * temperature ambiante pe^am au 
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15 



20 



30 



40 



1. Composition structure contenant au moins une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile fluoree, la phase grasse liquide etant structuree 
Sir° TnI U ^ ,ym6re dS maSSe mo,6cu,aire m oyenne en poids inferieure ou 
SfJ ' ™ mportant a > un Polymerique, ayant des motifs de 

repebton hydrocarbones pourvus d'au moins un heteroatome, et b) 
eventuellement au moins une chafne grasse pendente et/ou au moins une chatne 
grasse terminate eventuellement fonctionnalisees, ayant de 6 a 120 atomes de 
carbone et etant liees a ces motifs hydrocarbones, la phase grasse liquide et le 
polymere formant un milieu physiologiquement acceptable. 

2. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que la 

7^1 ^ T rn ° yenne dU Premi6r P 0 '^ est inf6rieure ou egate a 500 000 
et mieux infeneure ou egale a 1 00 000. 

t ra S Siti ° n , S f ,0n rUne ^ ue,c °W des revendications precedentes 
S dtoT ^ * h6ter ° at0me dU ^era component un 

tat o^eTrS;^ deS revendic a«ons precedentes, caracterisee par le 
fait que les motifs a heteroatome sont des groupes amides. 
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fait olrKh" Sel ° n ''^ deS revendications Precedentes, caracterisee par le 
mlH re P r6sentent ^ 40 a 98 % du nombre totaTdes 

motifs a heteroatome et des chaines grasses. 

6 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le 

h ! T S 9faSSeS re P r6sentent de 50 a 95 % du nombre total des 
motifs a heteroatome et des chaines grasses. 

7 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le 

« SLSf J? ! meS 9raSSeS PendanteS Sont ,i(§es a run au moins 

35 desdits heteroatomes. 

8. Composition structuree contenant au moins une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile fluoree, la phase grasse liquide etant structuree 
par au moms un polyamide de masse moleculaire moyenne en poids inferieure 

ttil^ "Tr* a) un sque,ette ** m ^ ^ d ~ 

repetitfs am.de, et b) eventuellement au moins une chaTne grasse pendante et/ou 
au moins une chaine grasse terminate eventuellement fonctionnalisees, ayant de 

tnlif ° m t S d6 . Ca ! b0ne 6t * Bn * li4eS a <** motifs ™M*> * Phase grasse 
liquide et le polyamide formant un milieu physiologiquement acceptable. 
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9. Composition salon la revendication 8, caracterisee en ce que la masse 

ST T? 6St infeneure ou * W 000 etS 

•nfeneureouegaJea.100 000. mieux 

5 

10 Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce aua r~ 

M £T^S: rUnS ""•"**» MIm, caracttrlsaa par la 
- ioST m ° y8nne e " va da , 000 a 30 000, at miaSx da 
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15. Composition seion la revendication 14. caracterisee oar le feit n„« i« 
groupesde liaison sont des groupes ester. QUS ,eS 

30 flL^TSff" rUne ^ revendicatlons Pontes, caracterisee par le 
30 fart que lescha.nes grasses ontde 12 a 68 atomes de carbone. 

fart fu^f 00 S6 ' 0n T d6S revendica «^ Precedentes, caracterisee par le 
m4,ano^ ^ ° S '' ^ ,eS P ° lym§reS de formu,e <"> sulvant * et teurs 
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melanges : 

R 4 R 4 



II II I! II 

dans laquelle n designe un nombre de motifs amide tel que le nombre de qrouoes 

TfiZ? de 1 0 % * 5 2 % du nombre total des ^ es « ™? 

st a chaque occurrence .ndependamment un groupe alkyle ou alcenyle ay^ant 
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au moins 4 atomes de carbone; R 2 represente a chaque occurrence 

ZT**™"! Un 9r ° UPe h * rocart »- C 4 a C 42 a condJn quelo % del 
groupes R represented un groupe hydrocarbone en C30 a ; R 3 represented 

5 2^ ^ nd ™ un W organte pounds Z^ns 2 

S h. ^ d at ° meS d1 ***~ * optionnellement d-un ou plusieurs 
l K H d0 ^ e ou tf ^ote ; et R< represente a chaque o^^cL 
■ndependamment un atome tfhydrogene, un groupe alkvte en r I ,?* Urrence 

la fo.s R 3 e R fasse partie d'une structure heterocyclique definiHar R " N R 3 
10 avec au moins 50 % des R representant un atome dhyd Vne * 

"es^ P- «e fait que 

is 19. Composition selon Tune des revendfcations 17 ou 18 caracKMsSe to 
que R^sontdes groupes ayanl de 30 a 42 atomes de certWe ° * ** 



Pi 



R„ 



-Si— O-f-Si 
I 
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r 3 



Rf 



ft 



-Si Of-Si R, 

R 



(ID 
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dans laquelle : 

- R represente un groupement divalent alkyle lineaire ou ramifie, ayant 1 a 6 
atomes de carbone, de preference un groupement divalent methyle, ethyle, 
propyle ou butyle, ' ' 

- Rf represente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle 
ayant 1 a 9 atomes de carbone, de preference 1 a 4 atomes de carbone 

- Ri represente, independamment Pun de I'autre. un radical alkyle en C1-C20 un 
radical hydroxyle, un radical phenyls, 

- m est choisi de 0 a 150, de preference de 20 a 100, et 

- n est choisi de 1 a 300, de preference de 1 a 1 00. ' 
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22. Composition selon la revendicatlon 21, caracterisee par le fait que les 
groupements Ri sont identiques et representent un radical methyle. 

23. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que I'huile fluoree est un compose fluorosilicone de 
fomiule suivante (III) : 



C H3 

-Si— O — Si O 



CH3 



CB3 



m 



"1 CH3 
-Si— 
Cr+3 



CF 3 



-Si — Of- Si — CH3 
R 



(III) 



avec 

- R representant un groupement divalent, methyle, ethyle, propyle ou butyle 

- m etant choisi de 0 a 80, et 
-n etant choisi de 1 a 30. 

24. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes 
caracterisee par le fait que I'huile fluoree est choisi parmi les 
perfluorocycloalkyles de formula (IV) suivante : 



(c^Jcf^ ( cf 2 )-f] 



m 



(IV) 



dans laquelle n est egal a 4 ou 5, m est egal a 1 ou 2, et p est egal a 1 , 2 ou 3 • 
sous reserve que lorsque m = 2, les groupements ne sont pas necessairement en 
alpha Tun par rapport a Tautre. 

25. Composition selon la revendication 24, caracterisee par le fait que I'huile 
fluoree est choisie parmi le perfluoromethylcyclopentane, le perfluorodimethyl- 
cyclobutane. 

26. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que I'huile fluoree est choisie parmi les composes 
fluoroalkyles ou heterofluoroalkyles repondant a la formule (V) suivante : 



CH 3 -(CH2) n -[Z]t-X-CF3 (V) 



dans laquelle t est 0 ou 1 ; n est 0, 1, 2 ou 3 ; X est un radical perfluoroalkyle 
divalent Hneaire ou ramifie, ayant de 2 a 5 atomes de cafcone, et Z represente 
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6tent2°3 To V 13 " 1 hydr096n6, Un rad ' Cal ^ CH 2)n-CH 3 ou -(CF 2 ) m -CF 3 , m 

27. Composition selon la revendication 26, caracterisee par le fait que I'huile 
5 fluoree est choisie parmi le methoxynonafluorobutane et I'ethoxynona- 

fluorobutane. ' 

28. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes 

in ~S °T ^ ? ^ QUe rhulle flu ^ e est choisie parmi les composes 
10 perfluoroalcanesrepondantalaformule(VI)suivante: 

CF 3 .(CF2) n -CF 3 (VI) 

dans laquelle n est 2 a 6. 

^ 15 ^orS mr ^i ti ° n ^ ' a revendication 28 - caracterisee par le fait que I'huile 
■ 3 fluoree est cho.sie parmi le dodecafluoropentane et le tetradecafluorodexane. 

* i° ra ^!^ OSWOn | Se ' 0n rune ***»nque des revendications precedentes, 

t *> ^ e K^ ,efaMue rhui,e fl ^ee est choisie parmi les derives de 
: 3 20 perfluomorpholinerepondantalafoRnule(Vll)suivante: 



-4 



':« s F 



. j t 

[* dans laquelle R represente un radical perfluoroalkyle en C1-C4. 

!y „c ?' ? omposrtlon selon ,a revendication 30, caracterisee par le fait que I'huile 
25 fluoree est choisie parmi la 4-trifluoromethyl perfluoromorpholine et la 
4-pentafluoroethyl perfluoromorpholine. 

32. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee par le fait que I'huile fluoree est choisie parmi les 
30 perfluoropolyethers repondant aux formules (VIII) et (IX) suivantes : 

_ 9*3 

F-f-CF-CF^O^-CF^CFg (VIII) 



dans laquelle n est 7 a 30 ; et 

35 

r ? Fa 

CF 3 -f O-CF^CF^O-CF^OCF, (IX) 
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le rapport m/p etant de 20 a 40, et le poids moleculaire allant de 500 a 20000. 

33. Composition selon I'une quelconque des revendicatlons precedentes 
caractensee par le fait que I'huite fluoree est choisie parmi les composes fluoro^ 
silicones repondant a la formule (X) suivante : 



CF 3 — (CF 2 ) R - (CH 2 ) ( -0-L (C^—^i -Q-f-SKR,)^ 



(X) 



oi-v,e ou ie radical -OSi(R 3 ) 3 , et R 3 represente un radical alkyle en C r C 4 , 
3^mposjion selon la revendication 33, caractensee par le fait que rhuile fluoree est 



15 



20 



■ to Jwi t"f^IS'f ixyCa 'S? "y^nopropyl bi S (trimethylsiloxy)methylsilane, 
^^^^^^^^P^ bis(trimethylsilo^)- * ' 

bis(trimethylsiloxy)- 

" t ^ol^?^ l ?^^ l) ^' a ^ n °P T ^ tris(trimethylsiloxy)silane 
to N-(-2-F-butyl-ethyloxycarbonyl)-3-aminopropyl tris(trimethylsiloxy)silane. 

« ~ ^P 03 ™ 00 se,0ft rui * quelconque des revendicatlons precedentes 

St nSee P f te qUS rhub fluor ° e est choisfe P arm} * alkylsilicones 
fluorees repondant a la formule (XI) suivante: 

I* 



2 — |i 



f 

(CjH2) 2 



? 



— o 



m L _ 



T 

|i — R 2 (XI) 
«1 



dans laquelle et R'-j representent independamment un radical alkyle, lineaire 
du ramifie, ayant de 1 a 6 atomes de carbone ou un radical phenyle, R2 
30 represente Rj , -OH, ou -(CH 2 )f-R F , f etant un nombre entier allant de 0 a 1 0,' 
R3 represente un radical alkyle, lineaire ou ramifie, ayant de 6 a 22 atomes de 
carbone, 

R F represente un radical de formule -(CF2) q -CF 3l q etant un nombre entier allant 
de0a10, 

35 m et n representent un nombre entier allant de 1 a 50, et 
p represente un nombre entier allant de 0 a 2000. 
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36. Composition selon la revendication 35, caracterisee par le fait que 
M i, R i t R 2 representent I radical m6thyle 

% r*ptf sente un radical alkyle lineaire ayant de 6 a 22 atomes de carbone 
m et n sont des nombres entiers allant de 1 a 20 et caroone, 



5 q est un nombre entier allant deO a 3. 



!L,2 >m ^ 0Sm0n , Se '° n rune 1 ue,Con <^ des revendications precedentes 



10 



f 4 

FV(CH 2 ) 2 o j., 



ft 

y< — (xii) 



R 4 
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dans laquelle : 

Kr n :r,xs e ' Wa,re ou ^ ayam * 1 * 6 * 

SoTST un "* - * fom,ule " (Cfys - CF * s 6tam un "° mbre en,iw — « 

t represente un nombre entier allant de 1 a 2000. 

~nl?^f ' a revendication Pr^edente, caracterisee par le fait que R 

r& lZt IL^*' Rs repr6S6nte un radical *We lineaire, ayant de 6 
a d2 atomes de carbone, et s represente un nombre entier allant de 1 a 13. 

25 39. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, 

nTt? f ar 16 fait qUe rhUi,e f,uor ® e est pr6sente en une ^eur allant de 
u,i /o a 50 /o en poids, par rapport au poids total de la composition, et de 
preference allant de 1 % a 30 % en poids, et mieux de 3 % a 15 % en poids. 

30 40. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait qu'elle comprend une huile additionnelle, differente de ladite huile fluoree. 

41. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait qu'elle contient, en outre, au moins une huile additionnelle volatile 

36 

42. Composition selon la revendication41, caracterisee par le fait que I'huile 
additionnelle volatile est choisie parmi les huiles volatiles hydrocarbonees ayant 
de 8 a 1 6 atomes de carbone et leurs melanges. 
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tL?T? ^ 86,00 ' a revendlcation 41 ™ 42, caracterisee par le fait que 

^t^T^T* 6St Ch ° iSie parml ,es *■«• «■«*•• " Ca-cltes 
esters ramifies en C 8 -C, 6 et leurs melanges. 

44. Composition selon I'une des revendications 39 a 42 caracteri^P n«r Io fai* 

aassr esi cMsfe - - — 

M 89100 l ' Un8 de$ priofctetts, caracterfsfe oar |» 

stTeS ,es esters ou «"•» de - w * 

47. Composition selon I'une des revendications 40 a 46 caracterisee r*r to fait 
que . huile additJonnelle, volafile ou non volatile, re^T^^JTe 
5 a 97,5 %, de preference de 10 a 75 % et mieux de 15 a 45 %. 

48 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait que la phase grasse liqu.de contient au moins 30 % du po ids tofeiTde it ohI,f 

49 Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait que a phase grasse liquide represente de 5 a 99 % du poids total de la 

30 composition etmieuxde 20 a 75%. 

50. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait qu'elle constitue une composition de soin etfou de traitement et/ou de 
maquillage des matieres keratiniques. 

51. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le 
fait qu'elle contient, en outre, au moins une matiere colorante. 

52. Composition selon la revendication 51, caracterisee par le fait que la matiere 
colorante est choisie parmi les colorants lipophiles, les colorants hydropses, les 
pigments, les nacres et leurs melanges. 
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35 



40 
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composition, * preference de 5 a 30 %. P * to ,0tal de la 

M SrSSJTtr ^ revendta,tas P****» emu, par le 
composes oras Sei MZET* Chiuaes ' les **, * 

milieu choisi parmi Im^^TT? tposoluble ou dlspersible dans le 
^e^tZt^S^ * bs «*>°*meres 

56. Composition selon Tune des revendiration* n ^,u. * 

S levre? d? r^rf w I maS ° ara ' de <0"d de tefnt, de rouoe 

3*23^53555 

^2?nS n f e,0P 'T d6S revendic *«™ precedentes, caractensee en ce 
qu elle se presente sous forme d'un stick de durete allant de 30 a 300 gf. 

L 9 ntfn?rK° n ^ ^ * 6n StiCk COntenant au moins un * Phase grasse . 
contnue hqu.de comprenant au moins une huile fluoree, la phase grasse "guide 

? ^"i? ?f aU m ° in$ Un p0,ym6re non clreux a la composition 

aspect dun solide deformable elastique de durete allant de 30 a 300 of en 
I absence de cire. y 

60. Composition selon la revendication 59, caracterisee en ce qu'elle comprend 
en outre au moins un additff choisi parmi les composes gras pateux a 
temperature ambiante, les polymeres liposolubles et leurs melanges. 

61. Precede cosmetique de soin, de maquillage ou de traitement des matieres 
keratiniques des etres humains, comprenant I'application sur les matieres 
keratiniques d'une composition cosmetique conforme a Tune des revendications 
precedentes. 
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• 1 OOO 000, comportantT^X 1 T n98np<>i<teinBri8ure ™^ale 
' tpMta. Mroca£nes wuls tfaf £?™ WqU9 ^ des * 
«»entu e »emertaumoinsuno"afne fl ^ Da l« t N*"*"* « b) 
»-» terminate ^vontueliamem fonSaCf? "f? *" ""*" une **» 
°amone et Mm IMes 4 w Want de 6 a 120 atomes da 

« Pour la Z££ yZTZr*:*'"* une «M 
acceptable, pour dimlnuer (a WaTe^T^^" 0 " PMofctfquernen. 
composition, applique sur les mmT£J? * te0eS d ' un fl,m de Wite 

contact dudrt film, etrori augment! llT^r' *" Un >* au 

collant 9me " ter la tonu9 d «*t film, etfeu obtenlr un film non 

s^r;,irctx p rr — "* - — * 

* ~, un. c^r^^TtoTTa^ 



